
1. Материал конструкций - см. спецификацию.

2. Заводские сварные швы выполнить п/автоматической сваркой в среде СО2 по ГОСТ

   14771-76 св. проволокой СВ08Г2С ф1,2-2,0 мм по ГОСТ 2246-70.

3. Катеты сварных швов принимать по наименьшей толщине свариваемых материалов, кроме

    оговоренных.

4. Изготовление и приемку производить в соответствии с ГОСТ 23118-99 и СТП СМК 

   предприятия.

5. Поверхности м/к должны иметь третью степень очистки.

6. М/к грунтовать грунтом ГФ-021 - 1 слой, окрасить эмалью ПФ-115 - 2 слоя. 

   Поверхность окраски составляет 42 м2.

7.  Марку В-25 изготовить из 2-х частей.

8. Поз. 1  фрезеровать.

9. Чертеж разработан на основании черт. Б.901-5-2.04 КМ ЗАО "Белпроектстальконструкция" 

   г. Минск.
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Водонапорная башня со стальным баком рабочим
объемом 95 м3 и стволом из стальных конструкций

высотой 25 м.

Марки В-19, В-25

Опорное кольцо бака,
конус 10
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