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1. Транспортируемый груг

Техническая характеристика

щебень
2. Производительность, т/ч 1500-2000
3. Ширина ленты, мм 1600
4. Скорость движения ленты, м/с 2,3-2,4
5. Длина конвейера по осям барабанов, м 57
6. Угол наклона конвейера, град 0
7. Высота подъема, м 0
8. Диаметр приводного барабана, мм 800
9. Диамертр роликов 159
10. Привод ленты
   10.1 Электродвигатель:
      мощность, кВт

      частота вращения, мин -1

      напряжение, В
   10.2 Редуктор
11. Механизм перемещения конвейера
   11.1 Электродвигатель
      мощность, кВт

      частота вращения, мин -1

      напряжение, В
 11.2 Редуктор
 11.3 Тормоз 
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 12. Габаритные размеры, мм, не более: 

 13. Масса, кг, не более                     44500 

ЛЛ

длина                                    64500
ширина                                  4483
высота                                  1839
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:40
1

КЛК.01.201.00.000 СБ
Конвейер ленточный
катучий КЛК-1600-57
Сборочный чертеж

Сипко 44500О
Вязевич
Курилович
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КЛК.01.201.00.000 СБ
Копировал Формат A2•3

1. *Размеры исполнительные, остальные для справок.
2. Точность СК: Р3 по ГОСТ 30021-93.5. 
3. Покрытие - состав ХС-500 ТУ BY 101307510.022-2008
красно-коричневый, V.У3. Толщина покрытия 100-120 мкм.
4.Произвести контрольную сборку всех узлов конвейера.
Привод   обкатать в течении 30 мин
4. Конвейер после сборки (монтажа на месте
эксплуатации) обкатать на  холостом ходу в течение
двух часов. Утечка смазки, нагрев корпусов
подшипниковых узлов свыше 70Å, посторонние шум и
стук не допускаются.
5. Остальные технические требования в соответствии
с ГОСТ 25672-83 "Конвейеры ленточные. 
Приемо-сдаточные испытания", по СТБ 1022-96.


